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n AIpha-Tapezero®PP—AIIgemeines / General / Aare3vioHHble CBOUCTBA

Alpha-Tape zero®PP Kantenbinder sind thermoplastische Kanten zur dekorativen Schmalflichenbeschichtung von Holzwerk-
stoffen und iibernehmen eine Schutz- und Designfunktion. Sie werden aus Polypropylen im Co-Extrusionsverfahren hergestellt
und sind vollflachig durchgefarbt.

Alpha-Tape zero®PP edge banding is a thermoplastic edging developed for the decorative finishing of panels. It has a protective as
well as a design function. The edge banding is produced from polypropylene and completely imbued.

Alpha-Tape zero®TI1 KPOMOUHbIE MaTepyiasbl 3T0 TePMOMIACTUUHBIE KPOMKW /1S A€KOPATUBHOMO HaHeceHus Ha Topel, JCTT, OHW BbINOAHAOT
AN3aiHepCKyH 1 3alUTHYHO QyHKLMW. KpOMOUHbIE MaTepwuasbl M3roTaBaMBaroTCa U3 MOAVMPONMIEHa 1 OHU NMPOKpPaLLeHbl MO BCew
MOBEPXHOCTW.

E Kanteneigenschaften / Edge properties / AaresnoHHble cBOMCTBA

Die Riickseite von Alpha-Tape zero®PP ist mit einer harten, coextrudierten, funktionellen Schicht versehen, welche mit den
marktiiblichen Nullfugen-Verfahren aufzuschmelzen ist. Dazu gehoren folgende Verfahren: Dioden-Laser, Hot-Air- oder
HeiBluft-Verfahren und NIR (Near-Infra-Red-Technologie). Die Alpha-Tape zero® PP Kante verbindet sich sehr gut mit folgenden
Werkstiicken: Span-, MDF- und PP-Kunststoffwabenplatten. Wenn Sie weitere Fragen zu Tragermaterialien haben, kénnen Sie
gerne unsere Anwendungstechnik (AWT) kontaktieren.

The back side of Alpha-Tape zero®PP is provided with a hard, co-extruded functional layer. This layer can directly be melted with all
current “zero joint processing methods”. These include the following methods: diode-laser, Hot-Air- and NIR (Near-Infra-Red)
technology. The Alpha-Tape zero®PP edging bonds very well to the following workpieces: chipboard, MDF-boards and PP-honeycomb
boards.

If you have further questions regarding carrier material please feel free to contact our application technology.

Ha obpaTtHyto ctopoHy kpomkm Alpha-Tape zero“T1IN HaHeceH TBEPABLIN, KOKCTPYANPOBaHHbIN, GYHKLIMOHAALHBIN CNOW, KOTOPbIN
pacrnnaBaseTcs BCeMU CyLLEeCTBYHOLLMMU CriocobamMu «HyneBOoro wea». K HUM OTHOCATCA ciieaytollme cnocobbl: ANOAbl-nasep, ropayunii BO3ayx
(Hot-Air-technology) v uHgpakpacHas TexHonorvs (NIR unn Near-Infra-Red-technology). Kpomka Alpha-Tape zero®MIM coeaunHsetcs
XOpoLwLo co cneayrowmmmn matepuanamu: ACM, MA® v MNIM-noavmepHas cotoBaa navta. Ecan y Bac ectb AanbHenwne BONpOCk! MO HecyLemy
Matepuany, To obpallaiTech K HaLUM TEXHMKaM.

B Lieferprogramm / Delivery program / [Nporpamma

Design / Design / /[ln3zaiiH

UL Unifarben, lackiert / Plain colors coated / OdHousemHas ¢ 1akom
HR Dekore, lackiert / Decors coated / /lepesonodobHas ¢ nakom
ME Metal Effect, lackiert / Metal Effect, coated / Spcpexm memanna ¢ nakom

Profiltyp / Profile type / Tun npoduns

Alpha-Tape zero®PP / Alpha-Tape zero” MM Breite Wandstirke
Width Thickness
npurHa TonwwmrHa
KB Kantenband / Edge banding 12,0 - 60,0 mm 0,70 - 3,20 mm L
KpomoyHeili mamepuan 60,0 - 105,0 mm 0,70 - 2,00 mm
SR Stammrolle (zum Auftrennen) / Jumbo Roll (for slitting) -405,0 mm 0,70 - 3,20 mm 1
MamepuHckuli pyoH (ua pess6y)
1 inkl. Funktionsschicht / incl. functional layer / Biu1. dyHkLVOHabHBIN CoM
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n Toleranzen / Tolerance / [lonyctumble OTKIOHEHNS

Wandstarke / Thickness / [1o tonwmHe

Breite / Width / o wupure

Obere Toleranz
Upper tolerance
BepxHsas rpaHuua

Untere Toleranz
Lower tolerance
HwxHaa rpaHmua

Obere Toleranz
Upper tolerance
BepxHas rpaHunua

Untere Toleranz
Lower tolerance
HwxHAa rpaHnua

0,70 - 0,80 mm - 0,05 mm + 0,05 mm 12,0 - 405,0 mm -0,20 mm + 0,50 mm
0,90 - 1,00 mm -0,15 mm + 0,10 mm
1,10 - 1,60 mm -0,20 mm + 0,10 mm
1,70 - 2,00 mm -0,25 mm + 0,05 mm
2,10 - 3,20 mm -0,30 mm + 0,05 mm
Starke der Funktionsschicht / Thickness of the functional layer / ®yHkLOHaAILHBIV CN0M TOALLVHA 0,20 mm

Toleranzen der Funktionsschicht / Tolerance of the functional layer / [onyck

+ 0,10 / - 0,05 mm

B Planparallelitdt / Level parallelism / [NapannensHocts

Alle lieferbaren Breiten / All available widths / Bce npounzsogumsie lwmnpriHbl < 0,10 mm
E Vorspannung / Pre-tension / [lpeaBaputensHoe HaTsKeHue

Breite < 60 mm / Width < 60 mm / lupuHa < 60 Mm 0,00 - 0,35 mm
Breite 2 60 mm / Width > 60 mm / LLupuHa > 60 mm > 0,10 mm

Langsverzug / Longitudinal deformation / lMpogosbHas oTHocuTenbHas gebopmaLus

Alle lieferbaren Breiten und Langen / All available widths and lenghts

[enctByeT Ans BCeX MPOU3BOAMMbIX LUMPUH U TOJILLUH

<30mm/1m

E Farbe / Color / Liser

Alpha-Tape zero®PP / Alpha-Tape zero“[1[1 L-Wert C-Wert 1ISO QC Toleranzen
UL lackiert / coated / c nakom L-value C-value 1SO QC Tolerance
L-Mokazatenb  C-lMokazatens I1SO QC [Jonyckn
WeiBBe Farben / White colors / Besbii Lset > 90 < 5 dE cmc 0,5
Mittlere Farben / Medium colors / CpeaHune LBeta 70-90 < 60 dE cmc 0,8
Dunkle Farben / Dark colors / TemHble LgeTa 30-70 <40 dE cmc 1,5
E Glanzbereich’ / Gloss / Yposens 6recka
Alpha-Tape zero®PP / Alpha-Tape zero“[1[1 Glanzgradeinheit Toleranzen
UL lackiert / coated / c nakom Gloss scale Tolerance
HR Dekore / Decors / /lepesonodobHas ¢ nakom CreneHb bnecka [onyckun
ME Metal Effect / Metal Effect | Schchexm memasnna
5°-30° -2 /45
31°-70° -5 /+5
2 Messwinkel 60° / Measuring angle 60° / Yraomvep 60°
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Verarbeitung auf Bearbeitungszentren CNC/BAZ
Processing on CNC machine center / O6paboTka Ha cTaHKkax C nporpaMmmHbIM yrnpasaervem Yy

Wenn Sie unsere Alpha Tape zero® PP-Kanten auf einer CNC/BAZ Maschine einsetzen méchten, steht lhnen unsere AWT mit Rat
und Tat zur Seite. Fiir besonders enge Radienanforderungen sind PP-Kanten besonders gut geeignet, da das Material kaum
WeiBbruchverhalten aufzeigt. Wir helfen lhnen gerne bei der passenden Kantenauswahl und bei der Ermittlung der
bestmoglichen Maschineneinstellungen/Parameter.

In order to find the suitable Alpha-Tape zero® PP edging for your required radii application, please contact our technical department for
application and processing questions. PP-edging is highly suitable for radii due to a exremly low stress whitening level. We are looking
forward assisting you with the optimization of your machine settings/parameters.

YTo6bI HaliTV NoaXoASLLYH Kpomky Alpha-Tape zero® MM 415 npuMeHeHUs Ha Balumx paamycax, MPOKOHCYALTUPYATEC, MOXaNyiAcTa,
HawyMKn TexHukamu. OHv nomoryT Bam, cnoBom v aenom. [ns BbinonHeHWs 0cobo y3kmx paamycos 6onee noaxoast MMl
(noavnponuaeHoBble) KPOMKM, TaK Kak 3TOT MaTepuan He AaeT 6enecoct. Mbl € paZocTbio NOMOXKEM Bam HalTV MOAXOASLLYHO KPOMKY U
NOCOBETYeM HauyuLLYHO HaCTPOMKy/napameTpbl

Ans 06opya0BaHMS.

Eigenschaften / Properties / CsolicTBa

Alpha-Tape zero®PP / Alpha-Tape zero“[1[1 Wert Priifnorm
Value Standard for testing
[Nokazatenb Bug ncnbitaHus

Lichtechtheit / Fastness to light / CseTocTonkocTs 7-8 1SO 4892-2

Erweichungspunkt (Vicat A50) >120°C I1SO 306

Softening point / Temnepatypa pasvsryeHus

Schrumpf / Shrinkage / Ycazaka <0,5% MKT Norm / MKT standard / Hopma MKT
Harte (Shore D) / Hardness / Teepaocts (no Lopy D) ~ 75 DIN ISO 7619-1

Kratzfestigkeit (Erichsen Test 318 No. 1) 4-6 N MKT Norm / MKT standard / Hopma MKT

Scratch resistance / CTonkocTb K LapalaHbio

Chemische Bestiandigkeit 3 1B DIN 68861, Pt. 1 (LGA tested)
Chemical resistance / Xvmunueckas ctabuibHOCTb

3 Ausnahme: Aceton, Ethyl-Butylacetat / Exception: acetone, ethyl-butylacetate / Vicintouerne: AuetoH, atun-6ytunaterar

Energieparameter / Energy parameter / [NapameTpbl 3Heprin

Alpha-Tape zero®PP / Alpha-Tape zero“[1[1 Wert Dimension Bemerkung
Value Dimension Comment
Mokazatens  Ea. V3mep. MprmeyaHn

Verarbeitung mit Dioden-LASER 940-1040 nm
Processing with diode-laser / O6bpaboTka anoa-nasepom

WeiB3 und helle Farben 22 j/em? / [Ixoynb/cm?
White and light colors / besibii 1 cBetabie LBeTa

Schwarz und dunkle Farben 14 j/em? / [Ixoynb/cm?
Black and dark colors / YepHbliii 1 TemHble LiBeTa

Verarbeitung mit HOT-AIR Bitte erfragen Sie diese Parameter bei der Anwendungstechnik
Processing with Hot-Air / ObpaboTka ropsaumm Bo3ayxom For parameter please contact our application technology

MoxanyicTa, cnpalumsBanTe napameTpbl TEXHONOMMN NPUMEHEHUA
Verarbeitung mit NEAR-INFRARED-RADIATION
Processing with NIR / ObpaboTka nH$pakpacHas TexHOorMA
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Reinigung / Cleaning / Yuctka

Zur Reinigung von Alpha-Tape zero®PP Kanten empfiehlt sich der Einsatz von speziellen Kunststoffreinigern. Die Eignung sollte
vor dem Einsatz durch Tests abgesichert sein. Stark I6sungsmittelhaltige Zusammensetzungen sollten nicht verwendet werden.

For cleaning Alpha-Tape zero®PP edge banding MKT recommends special plastic cleansing agents. Reliability must be tested on a
small sample first. Never use alcohol-based or solvent-based cleaners.

[ins unctkun kpomkm Alpha-Tape zero I pekOMeHAOBaHO MCMONb30BaTh CNeLanbHble OUNCTUTENN MO NAacTuky. Mepes
MCnosib30BaHMeM HeobXxoAMMO MPOBECTM TECT Ha NPUMeHAeMOoCTb. OuncTUTenw, cogepxallme CuibHble pacTBOPUTENN U CNUPT
NPVMEHATb Hesb3s.

Lagerung / Storage conditions / XpaHeHune

Alpha-Tape zero®PP Kantenbznder kénnen bei sachgemiBer Lagerung - kiihl (< 30°C) und trocken sowie vor Sonnenlicht
und Staub geschiitzt - mindestens 1 Jahr gelagert werden.

Stored under proper conditions — on a dry and cool place (< 30°C) and protected from direct sunlight or dust —, Alpha-Tape zero®PP
edge banding is applicable for a minimum period of one year.

Mpu Haanexallem xpaHeHun kpomka Alpha-Tape zero“ Tl MOXeT XpaHUTLCA MUHUMYM B TeUeHMe OAHOrO roja, B MPOXAaAHOM
(< 30°C) 1 cyxom MecTe, obeperaTb OT MbIAN U CONHEYUHBIX JIyUei.
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