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n AIpha-Tape®PP—AIIgemeines / General / Aare3noHHble CBONCTBA

Alpha-Tape®PP Kantenbinder sind thermoplastische Kanten zur dekorativen Schmalflichenbeschichtung von Holzwerk-
stoffen und iibernehmen eine Schutz- und Designfunktion. Sie werden aus Polypropylen hergestellt und sind vollfldchig
durchgefarbt.

Alpha-Tape®PP edge banding is a thermoplastic edging developed for the decorative finishing of panels. It hase a protective as well
as a design function. The edge banding is produced from polypropylene and completely imbued.

Alpha-Tape®“I KpOMOUHble MaTepuaibl 3TO TEPMOMACTUUHBIE KPOMKM A/1S AEKOPATUBHOTO HaHeceHs Ha Topel, JClT, OHW BbINOHAT
AN3aiHepCKyH 1 3alUTHYHO GyHKLMW. KpOMOUHbIE MaTepwuasbl M3roTaBaMBaroTCa U3 MOAVMPONMIEHa 1 OHU NMPOKpPaLLeHbl MO BCew
MOBEPXHOCTW.

E Klebeeigenschaften / Adhesion properties / AaresvioHHble CBONCTBA

Alpha-Tape®PP Kantenbinder sind riickseitig mit einem Haftvermittler (Primer) beschichtet. Sie konnen mit allen handels-
uiblichen HeiBschmelzklebstoffen auf Basis von EVA, PO, PUR, PA sowie APAO verarbeitet werden. Diese hochwarmefesten
Klebstoffe garantieren in Verbindung mit unseren Alpha-Tape®PP Kanten eine gute und sichere Klebeverbindung. Wenn das
Mobel spater hohen Anwendungstemperaturen ausgesetzt werden soll (z.B. Mobeltransport im Container, Warmequellen in
Kiichen wie z.B. Backofen oder Herd), empfehlen wir HeiBschmelzkleber mit einer h6heren Warmestandfestigkeit.

Fiir die Verarbeitung von hochgefiillten EVA-HeiBschmelzklebern empfehlen wir die Kontaktaufnahme mit unserer Anwen-
dungstechnik (AWT), da eine generelle Eignungsaussage fiir diese Klebstoffklasse nicht maéglich ist. Bitte beachten Sie die
Verarbeitungshinweise der Klebstoff-Lieferanten, insbesondere zur Auftragstemperatur und Auftragsmenge.

Wichtig die Thermostate in den Schmelzbehiltern der Anlagen sind oft ungenau und die endgiiltige Temperatur auf der
Auftragswalze kann bis zu 30°C abweichen!

Alpha-Tape®PP edge banding is back side coated with a primer. It can be processed with the current adhesives based on EVA, PO,
PUR, PA and APAO. Together with our Alpha-Tape®ABS edge banding, these highly heat-resistant adhesives ensure a good and firm
adhesive bonded joint. If the furniture product is exposed to high application temperatures (e.g. furniture transport in a container or
heat sources in a kitchen such as an oven or a stove; etc.), we recommend to use hot melt adhesives with a higher resistance to
thermal distortion.

For the processing with high filled EVA hot melt-adhesives we deeply recommend to contact our technical department for application
and processing questions, since a general suitability statement for this adhesives class is not possible. Please pay attention to the
processing instructions of your adhesive supplier with special respect to processing temperature and amount of adhesive.
Important notice: The thermostats in the melting pots of the edge banding machines are often imprecise and the final temperature
can deviate up to 30°C!

O6paTHas CTopOHa KPOMOUHBIX MaTepianos Alpha-Tape®TI nokpbiTa aare3vioHHLIM CPeACcTBOM (NpaiiMep). Vx MoXHO 06pabaTbiBaTh
BCEMM CyLLLECTBYHOLLIMM KneaMu-pacnnasamm Ha ocHose EVA, PO, PUR, PA u APAQ. B coueTaHn ¢ Hawummu kpomkamu Alpha-Tape T 3T
BbICOKOTEPMOCTOWKME K/en rapaHTUPYHOT XOpoLLIee 1 HaZeXHoe kieeBoe coeanHere. Ecav B AanbHeliem mebenb ByaeT noasepratbca
BO3/eMCTBUIO BbICOKMX TeMrnepatyp (Hanpumep, TpaHCNopTMpoBKa Mebenv B KOHTeHepax, UCTOUHMKM Teraa Ha KyxHaAX, Hanpyumep, neun
WAW MAUTBI), Mbl PEKOMEHZYEM UCMO0/Ib30BaTb Ken-pacriaBbl ¢ 60/1ee BbICOKON TEPMOCTONKOCTbHO.

Mpw paboTe ¢ BbICOKOHAMONHEHHbIMU K/leeBbIMM pacriiaBamu EVA unv AncnepcmoHHbIMU KaeeBbiIMM MaTeprianamy peKOMeHAyeM npo-
KOHCYNbTMPOBATbCA C HALLMMW TEXHMKaMU, Tak Kak HEeT YHUBEPCabHOrO CY>KAEHWUA O MPUMEHUMOCTY KeeB 3TOro knacca. [oxanyncra,
obpaluariTe BHUMaHWe Ha pekoMeHAaLmmn no obpaboTke CBOMX NMOCTaBLLMKOB K/es, 0OCObeHHO Ha TeMnepaTypy HaHeCeHWA 1 KOAMYeCTBO
HaHeceHWs.

BaxHo: TepMoOCTaThl B M1aBUIbHbBIX €MKOCTAX CUCTEM YacTo OblBatOT HETOUHBIMY, @ KOHeYHas TeMnepaTypa Ha Banke HaHECEHUA MOXET
Bapbuposatbcs A0 30°C!
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B Lieferprogramm / Delivery program / [Nporpamma

Design / Design / /[lnzaiiH

UL Unifarben, lackiert / Plain colors coated / OdHouysemHas ¢ 1akom

HR Dekore, lackiert / Decors coated / /lepesonodobHas ¢ nakom

E’ Metal Effect, lackiert / Metal Effect, coated / Schchexm memasnna ¢ nakom

Profiltyp / Profile type / Tun npoduns

Alpha-Tape®PP / 1

Breite
Width
npurHa

Wandstirke
Thickness
TonwwmrHa

KB Kantenband / Edge banding

KpomoyHeili Mamepuan

SR Stammrolle (zum Auftrennen) / Jumbo Roll (for slitting)
MamepuHckuli pyoH (ua pess6y)

12,0 - 60,0 mm
60,0 - 105,0 mm

-405,0 mm

0,40 - 3,20 mm
0,40 - 2,00 mm

0,40 - 3,20 mm

Weitere Profiltypen sowie deren technische Daten entnehmen Sie bitte unserer Website.

Further profile types and their technical data are available on our website.
C AoNOAHUTENBbHBIMU TUMaMK NPOdUAEN U NX TEXHUYECKUMWN AaHHbIMW Bbl MOXeTe 03HaKOMUTLCA Ha HalleM CaiTe.

n Toleranzen / Tolerance / [lonyctumble OTKIOHEHNS

Wandstarke / Thickness / [1o tonwmHe

Breite / Width / o wupure

Untere Toleranz
Lower tolerance
HwxHaa rpaHmua

Obere Toleranz
Upper tolerance
BepxHsas rpaHuua

Untere Toleranz
Lower tolerance
HwxHAa rpaHnua

Obere Toleranz
Upper tolerance
BepxHas rpaHunua

0,40
0,90

1,10 -
1,70 -
2,10 -

0,80 mm
1,00 mm
1,60 mm
2,00 mm
3,20 mm

- 0,05 mm
-0,15 mm
-0,20 mm
- 0,25 mm
-0,30 mm

+ 0,05 mm
+ 0,10 mm
+ 0,10 mm
+ 0,05 mm
+ 0,05 mm

12,0 - 405,0 mm

-0,20 mm

+ 0,50 mm

B Planparallelitdt / Level parallelism / [MapannensHocts

Alle lieferbaren Breiten / All available widths / Bce npounzeogumbie lwmnpiHbl

< 0,10 mm

E Vorspannung / Pre-tension / [NpeaBaputesibHoe HaTsKeHve

Breite < 60 mm / Width < 60 mm / lupuHa < 60 Mm
Breite 2 60 mm / Width > 60 mm / LLupuHa > 60 mm

0,00 - 0,35 mm
> 0,10 mm

Langsverzug / Longitudinal deformation / lMpogosbHas oTHocuTenbHas gebopmaLus

Alle lieferbaren Breiten und Langen / All available widths and lenghts
[AencTByeT AN BCEX MPOWU3BOANMBIX LUIMPUH U TOLLMH

<30mm/1m
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E Farbe / Color / Llsert

Alpha-Tape®PP / 1 L-Wert C-Wert 1ISO QC Toleranzen

UL lackiert / coated / c nakom L-value C-value 1SO QC Tolerance
L-Mokazatenb  C-lMokazatens 1SO QC [Jonyckn

WeiBBe Farben / White colors / besbili Lset > 90 < 5 dE cmc 0,5

Mittlere Farben / Medium colors / CpeaHue LBeta 70-90 < 60 dE cmc 0,8

Dunkle Farben / Dark colors / TemHble LBeTa 30-70 <40 dE cmc 1,5

n Glanzbereich * / Gloss / Yposets 6recka

Alpha-Tape®PP / 1 Glanzgradeinheit Toleranzen
UL lackiert / coated / c nakom Gloss scale Tolerance
HR Dekore / Decors / /lepeeonodobHas CreneHb bnecka [onyckun

ME Metal Effect / Metal Effect /| Schchexm memasnna

5°-30° -2 /+5
31°-70° -5 /+5

1 Messwinkel 60° / Measuring angle 60° / Yriomep 60°

Verarbeitung auf Bearbeitungszentren CNC/BAZ / Processing on CNC machine center
ObpaboTka Ha CTaHKax C NporpaMmMHbIM yrnpasieHvem YTy

Wenn Sie unsere Alpha Tape® Kanten auf einer CNC/BAZ Maschine einsetzen moéchten, steht lhnen unsere AWT mit Rat und Tat
zur Seite. Fiir besonders enge Radienanforderungen sind PP-Kanten besonders gut geeignet, da das Material kaum WeiBbruch-
verhalten aufzeigt. Wir helfen Ihnen gerne bei der passenden Kantenauswahl und bei der Ermittlung der bestméglichen
Maschineneinstellungen/Parameter.

In order to find the suitable Alpha-Tape® edging for your required radii application, please contact our technical department for application
and processing questions. For certain radii we offer a special PP-CNC-version. We are looking forward assisting you with the optimization of
your machine settings/parameters.

YT1Oob6bl HANTV NMOAXOAALLYHO KPOMKY AN NPUMEHEHWs Ha Balumx paaunycax, NPOKOHCYAbTUPYITECh, MOXaNYNCTa, C HAWMMM TexHUKamu. OHu
nomoryt Bam, cnoBom u genom. [1ns BeinosHeHWs 0cobo y3kux paamycos 6onee noaxoast MMM (noamnponuaeHoBble) KPOMKM, Tak Kak 3TOT
MaTtepuan He faet 6enecocti. Mbl € paZoCTbro MOMOXKeM Bam HalT MOAXOASALLYHO KPOMKY 1 MOCOBETYEM HauyyLLyr HaCTPOWMKY/napaMeTpbl
Ans 06opya0BaHMS.

Eigenschaften / Properties / CsolicTBa

Alpha-Tape®PP / 1 Wert Priifnorm
Value Standard for testing
[Nokazatenb Bug ncnbitanus
Lichtechtheit / Fastness to light / CsetocTonkocTs 7-8 1SO 4892-2
Erweichungspunkt (Vicat A50) >120°C I1SO 306
Softening point / Temnepatypa pasvsryeHus
Schrumpf / Shrinkage / Ycazka <0,5% MKT Norm / MKT standard / Hopma MKT
Harte (Shore D) / Hardness / Teepaocts (no Lopy D) ~ 75 DIN ISO 7619-1
Kratzfestigkeit (Erichsen Test 318 No. 1) 4-6 N MKT Norm / MKT standard / Hopma MKT
Scratch resistance / CTonkocTb K LapalaHbio
Chemische Bestéindigkeit2 1B DIN 68861, Pt. 1 (LGA tested)
Chemical resistance / Xvimunueckas ctabuibHOCTb

2 Ausnahme: Aceton, Ethyl-Butylacetat / Exception: acetone, ethyl-butylacetate / Vickatouerne: AuetoH, atua-6ytunaserar
VT-TDB.003 Technisches Datenblatt Alpha-Tape®PP  DE-EN-RU Autor tk Revision 3 03.2020 3|4

Moderne Kunststoff-Technik | Gebriider Eschbach GmbH

Herrenhofer LandstraBBe 2, DE- 99885 Ohrdruf, Germany / lfepmaHus
Tel +49(0)3624-3692-3 Fax +49(0) 36 24-313708 info@mkt-gmbh.com
www.mkt-gmbh.com

Alpha-Tape®PP



MKT —  /lphafape PP

Technisches Datenblatt
Technical data sheet
TexHnyeckune faHHble Kpomkm Alpha-Tape®rl

Reinigung / Cleaning / Yuctka

Zur Reinigung von Alpha-Tape®PP Kanten empfiehlt sich der Einsatz von speziellen Kunststoffreinigern. Die Eignung sollte vor
dem Einsatz durch Tests abgesichert sein. Stark I6sungsmittelhaltige Zusammensetzungen sollten nicht verwendet werden.

For cleaning Alpha-Tape®PP edge banding MKT recommends special plastic cleansing agents. Reliability must be tested on a small
sample first. Never use alcohol-based or solvent-based cleaners.

[ins unctkn kpomkm Alpha-Tape®TM pekomMeHA0BaHO UCMOL30BaTh CreLanbHble OUNCTUTENN NO MAACTUKY. Mepes NCNob3oBaHeM
HeobXx0AMMO NMPOBECTU TECT Ha MPUMeEHAEMOCTb. OUNCTUTENN, COAepP>KaLLMe CUIbHbIE PACTBOPUTENN U CMIUPT NMPUMEHATb HENb3A.

Lagerung / Storage conditions / XpaHeHune

Alpha-Tape®PP Kantenbinder kdnnen bei sachgemiaBer Lagerung - kiihl (< 30°C) und trocken sowie vor Sonnenlicht und
Staub geschiitzt - mindestens 1 Jahr gelagert werden.

Stored under proper conditions — on a dry and cool place (< 30°C) and protected from direct sunlight or dust —, Alpha-Tape®PP edge
banding is applicable for a minimum period of one year.

Mpu Haanexalem xpaHeHun kpomka Alpha-Tape®TI MOXeT XpaHUTLCA MUHUMYM B TeYeHUEe OAHOFO roAa, B NpoxnagHom (< 30°C)
“ CyxoM mecTe, obeperaTb OT MblAN U CONHEYHbIX NyYen.
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